
	电动取皮器采购需求

	

	一
	适用范围及用途：需包含主要临床功能与用途、具体应用场所等。
电动取皮器适用于皮肤移植手术时切取患者自体皮片，替代传统手法切取和机械切取，电动取皮刀性能可靠切取患者自体皮片时，取皮连续平整，边缘整齐，厚薄均匀，并且取皮宽度和厚度可以依据临床实际需求调整，最大程度的保证皮片在移植过程中的成活率和皮肤移植手术的成功率。电动取皮刀已成为皮肤移植手术不可缺少的重要器械之一，在临床手术治疗中具有重要作用，是开展皮肤移植手术治疗必备的医疗器械。

	
	设备配置与要求：设备的标准配置及必备的配套附件。
1.手持件                              1   把
2.主机电源                            1   个
3.外部电源线                          1   根
4.手持件连接线                        1   根
5.宽度刀架                            5   块
6.专用改锥                           1   把
7.一次性刀片                         10  片
8.包装盒（手柄）                     1   个 
9.包装盒（电源箱）                   1   个
10.消毒盒                             1   个

	三
	技术参数与性能要求：包含设备的核心性能参数、关键的硬件配置、软件模块功能、数据与系统兼容性（产生接口费用，由投标公司承担）
▲1、取皮厚度：0～0.75mm（可根据要求定制更大范围0-1.6mm），取皮厚度最小递进单位：0.05mm，取皮厚度调整钮为单边调整，稳定性高，不需校准归零。
▲2、取皮宽度：2.5～10.2cm，至少五种宽度可选，2.5cm；3.8cm：5.1cm；7.6cm；10.2cm。 注：如需特殊尺寸宽度刀架可支持定制！
★3、刀片参数：
刀片材质：刀片由进口不锈钢材质制成，锋利、耐用、取皮薄而均匀；
刀片硬度：刀片硬度不小于650HV10
刀片长度：刀片长度≥106mm；
刀片特征：刀片具有自润滑功能且装卸简便、灵活，可顺利进行往复运动，防止金属
与金属的碰撞；且具有刃口保护装置。
★4、马达耐高温性能优越，低惯性电动马达转动时几乎不会产生任何震动，
转速：4000-7000rpm；无需调速（自动调节），开机即可直接使用，无极变速控制。
5、手持式控制，容易操作；手持件有触点开关设计，随时启停，使用安全。
▲6、手持件连接线可插拔，使用和消毒方便，且可进行高温高压消毒。（长度大于3米）
7、手持件重量：≤0.85kg
8、工作条件：环境温度5℃-40℃；相对湿度≤80%；大气压力86kPa-106kPa；
9、电源电压：100～240V交流自动切换，50HZ单相，输入功率：不大于150VA，
10、保护等级：≥Ⅰ级；防电击类型：B型；防进液程度：≥IPX0；运行模式：连续运行。
11、噪声：≤60dB（A） 
12、消毒方式：可高温高压，低温等离子、环氧乙烷等多种消毒方式。光滑头端设计易于清洁，避免污染物累积。

	四
	配套试剂/耗材要求： 是，通用耗材

	五
	售后服务要求（免费保修期≥____年，现场响应时间：≤___小时，维修期间供备用机，设备技术培训，设备使用年限≥____年等）
售后服务
1、7X24小时电话技术支持。
2、每年不少于4次检测。
3、常规维修、维护机器，由客户将机器寄回公司，维修、维护期限：自接到机器开始计3个工作日内寄回；应急维修时间安排：接报后2小时内响应，24小时内到达现场，并确认排除故障，如故障不能排除时于72小时内提供相同档次备用机。
4、设备使用年限5年，自安装之日起免费提供三年的保修服务。在此期间，所需更换的零备件将免费提供。
5、产品安装合格并投入使用三个月内出现故障无条件予以调换。
6、保修期后配件及设备维修仅收取材料成本费，不收取人工费等任何额外费用（除不可抗拒因素外，永久保证相应消耗品、零配件的及时供应，不超过10天）。
培训计划
1、在设备到达交货地点 7 个工作日内，派遣专业工程师前往医院指定地点进行安装调试和现场培训 1 次，时间不少于 2 小时，培训人数由装机医院指定安排，就产品性能和设备操作方法进行详细讲解，然后进行实际操作指导，并对操作中的一些具体注意事项进行分析，直至相关操作人员能够熟练掌握该设备的使用。现场培训后可进行长期无限次线上培训，所有培训均免费。
2、关于设备的日常维护方面，详细说明设备的保养、维护以及耗材的储存等要求，避免因为操作或储存不当影响设备的正常使用。
3、在设备安装调试完毕初步培训完成之后，1 个月内指派工程师进行电话回访相关设备的维护和保养情况，对相关的操作人员进行跟踪指导。根据客户需要提供相应的上门服务和技术支持。

	特别提醒：
①标“▲”号的为实质性参数，任意一项“▲”参数未达到，即做废标处理；
②标“★”号的为重要参数，是分值权重较高的参数；
③其他为一般参数。优于该参数的为正偏离，评审时得分，不满足的为负偏离，评审时予以扣分。



