
	立式压力蒸汽灭菌器采购需求

	

	一
	适用范围及用途：实验室常规物品灭菌

	二
	设备配置与要求：设备的标准配置及必备的配套附件。
配置清单：
主机一台
不锈钢提篮2个

	三
	功能要求：
1.制造商具有中华人民共和国特种设备生产许可证，许可项目包含：压力容器制造（含安装、修理、改造）并有注明具备所制造产品设计能力；需提供特种设备生产许可证佐证
▲2.容量:55-60升,立式结构,底部带脚轮，可放入直径38CM,高度40CM的灭菌架;
▲3.容器设计：容器设计温度≥153度、容器设计压力≥0.42MPa 
▲4.腔体材质：灭菌腔体采用316L不锈钢，抗腐蚀性更强，
5.灭菌工作温度105-138度；
6.定时：灭菌时间1-999分钟，保温时间1-9999分钟，预约灭菌时间0-10天；
7.≥六级排汽方式:灭菌结束可设定≥6种不同的排汽速度，通过控制电磁阀的开关，液体培养基灭菌结束排气降温而培养基不会溢出来;
8.开关盖方式：触拨式开关，垂直向上打开腔门（上掀式开盖）下压式关盖，单手可实现开关盖；
9.多点锁紧连接结构：腔盖（上封头）与腔体的锁紧连接达到8个点或以上，更多点的锁紧连接结构保证了压力容器的受力均衡，保证了仪器的安全性，在安全的状况下轻推触拨开关就可轻松解除锁紧状态。
[bookmark: _GoBack]10.人性化的台面结构：台面上没有障碍物结构，灭菌样品可从灭菌腔轻松取出或放置，同时在取出放置过程中也可先平放在台面上作为中转，摒弃了女性使用者在提放重物样品过台面带来的不便。
11.腔门完全敞开及任意停留性能：腔门完全打开时与灭菌腔可达到90度角，大件样品可垂直从腔内取出；且腔盖可以在任意角度停留，防止腔盖突然砸下风险。
12.合理的台面高度：地面到操作台面的高度不超过90cm；
13.微电脑控制:实现了整个灭菌进程全自动控制
14采用稳定可靠的数码屏显示方式，按键式操作；
15.记忆存储功能：可设置新的灭菌程序，并存储起来，最多可存储20条灭菌程序
▲16.干烧保护装置：灭菌腔底同时配备多种干烧保护装置，至少包括液胀式、温度感应式、离子浓度式（水位传感器）三种不同干烧保护装置（不包括固定式和移动式温度探头），且保护装置至少采用了强抗氧化性酸的不锈钢和强抗非氧化性酸的铜质材料，提高了仪器干烧保护装置的冗余能力和防腐蚀能力。
17.过压双重保护:配备机械式安全阀及电子式压力开关，一旦压力异常，即可泄压并断电报警;
18.自动故障检测：系统实时监测运行状态，一有异常，迅速断电并报警；
▲19.水质检测：具有水质检测功能，当灭菌腔水质脏污时可以进行提醒；
20.电气保护：采用高灵敏度的电气保护系统，有效提供漏电、过流与短路保护;
21.最大使用压力(安全阀起跳压力)：≥0.30Mpa
22.标配冷却风扇:灭菌结束可快速降低腔体温度；
23.安全装置：八柱均分、闭盖检查系统、电动式双内锁、冷却锁OPEN温度、缺水保护、过压双重保护、自动故障检测系统、后台安全测试程序、温度监控、 漏电保护、过流与短路保护等；
24.附件:不锈钢提篮2个；

主要技术指标:
1.制造商具有中华人民共和国特种设备生产许可证，许可项目包含：压力容器制造（含安装、修理、改造）并有注明具备所制造产品设计能力；需提供特种设备生产许可证佐证
2.容量:55-60升,立式结构,底部带脚轮，可放入直径38CM,高度40CM的灭菌架;
3.容器设计：容器设计温度≥153度、容器设计压力≥0.42MPa 
4.腔体材质：灭菌腔体采用316L不锈钢，抗腐蚀性更强，
5.合理的台面高度：地面到操作台面的高度不超过90cm；
6.干烧保护装置：灭菌腔底同时配备多种干烧保护装置，至少包括液胀式、温度感应式、离子浓度式（水位传感器）三种不同干烧保护装置（不包括固定式和移动式温度探头），且保护装置至少采用了强抗氧化性酸的不锈钢和强抗非氧化性酸的铜质材料，提高了仪器干烧保护装置的冗余能力和防腐蚀能力。
7.水质检测：具有水质检测功能，当灭菌腔水质脏污时可以进行提醒；
8.最大使用压力(安全阀起跳压力)：≥0.30Mpa


	四
	有无配套试剂/耗材：
无

	五
	售后服务要求（免费保修期≥2年，现场响应时间：≤  24  小时，维修期间不能提供备用机，设备技术培训，设备使用年限≥  10  年等）

	特别提醒：
①标“▲”号的为实质性参数，任意一项“▲”参数未达到，即做废标处理；
②其他为一般参数。优于该参数的为正偏离，评审时得分，不满足的为负偏离，评审时予以扣分。



